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CONEXAO FLEXIVEL EM BORRACHA 1- MEDIDAS EM CENTIMETRO, NIVEIS EM METRO; EXCETO ONDE INDICADO.
VER NO'?ASé; 2- TUBOS DE ACO CARBONO CONFORME ABNT NBR 5622 ou ASTM A 139-96, COM COSTURA HELICOIDAL INTERNA
E EXTERNA; EXTREMIDADES COM ANEL PARA ACOPLAMENTO, ACABAMENTO INTERNO E EXTERNO GALVANIZADO
A FOGO CONFORME ASTM A 123, RESISTENTE A CORROSAO, ESCOAMENTO POR GRAVIDADE.
C-8/15 3- CONEXOES (CURVAS, T's DE REDUGAO, REDUGOES E PLUG) DE AGO CARBONO CONFORME ABNT NBR 5622 OU
ASTM A 139-96, EXTREMIDADES COM ANEL PARA ACOPLAMENTO, ACABAMENTO INTERNO E EXTERNO GALVANIZADO
- SUPORTE DE FIXAGAO A FOGO CONFORME ASTM A 123, RESISTENTE A CORROSAO.
- VER DES. 4- FECHAR A PARTE SUPERIOR DO TE (NA SAIDA DA CAPTACA M PLUG PARA TUBO @1
DE-15.14.000.H103/00] c SUPERIOR DO TE (NA S c CAO) COM PLUG UBO @150 mm.
5- AS MAO FRANCESAS DEVERAO SER FIXADAS PROXIMO AO INICIO DA CAPTAGAO E AO LONGO DA TUBULAGAO COM
\ L <] ESPAGAMENTO MAXIMO ENTRE S| DE 2,5m.
| 6- TODAS AS ROSCAS UTILIZADAS NAS PEGAS DE CONEXAO DOS DIVERSOS ELEMENTOS DE SUSTENTAGAO
DEVERAO OBEDECER A NORMA ANSI-B1.
7- TODOS OS ACESSORIOS (ABRAGADEIRA, GRAMPO EM U) DEVERAO SER EM AGO CARBONO.
8- TODOS ACESSORIOS , PARAFUSOS E PORCAS DEVERAO SER GALVANIZADOS.
9- APOS SOLDAGEM DA MAO FRANCESA NA ESTRUTURA A MESMA DEVERA SER PROTEGIDA
CONFORME RECOMENDAGAO DE TRATAMENTO DE SUPERFICIES (VER QUADRO).
10- ELETRODO A SER UTILIZADO PARA SOLDA E7018.
11- CHUMBADOR QUIMICO, BARRAS ROSCADAS 3/4" (FURO DE 7/8") FIXAR A BARRA COM ADESIVO INJETAVEL.
12- AS CHAPAS PARA MONTAGEM DA MAO FRANCESA DEVERAO ATENDER A ASTM A-36.
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