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SUPORTE TIPO S-9 1- MEDIDAS EM CENTIMETROS; NiVEIS, COORDENADAS E DIAMETRO DOS TUBOS EM METROS, EXCETO ONDE INDICADO.
CURVA DE.ACO CARBONO VER PPEG-DE-H03/003 2- NAS MUDANGCAS DE DIAMETRO OS TUBOS COINCIDEM NA G.S.
GALVANIZADS.45° COM ANEIS SUPORTE TIPO M9 3- PARA DETALHE DA TUBULAGAO, VER DESENHOS INDICADOS.
PARA ACOPLAMENTO VER DE-16.12.00b-H037003. ™~ 4- TODOS OS TUBOS ACOMPANHAM A DECLIVIDADE DO TABULEIRO, EXCETO ONDE INDICADO.
o 1AL 5- GRELHA DE FERRO FUNDIDO (RUPTURA >250kN) 40 x 40cm (30 x 30cm LIVRE), COM TRAVAMENTO ANTIFURTO.
6- TUBOS DE AGCO CARBONO CONFORME ABNT NBR 5622 ou ASTM A 139-96, COM COSTURA HELICOIDAL INTERNA E EXTERNA,
EXTREMIDADES COM ANEL PARA ACOPLAMENTO, ACABAMENTO INTERNO E EXTERNO GALVANIZADO A FOGO CONFORME
ASTM A 123, RESISTENTE A CORROSAO, ESCOAMENTO POR GRAVIDADE.
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